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PRODUKTDATENBLATT (nur fur gewerbliche Anwender)

Technische Beschreibung und
Verarbeitungshinweise

LECO-UWB-E.50

Elastische Unterwasser-Beschichtung
Fugenfillstoff

Erstellt: 11.01.2016 (ersetzt alle vorangegangenen Versionen) Gedruckt: 11.01.2016

1. Beschreibung

LECO-UWB-E.50 ist eine losemittel- und bleifreie 2-Komponenten Epoxidharz Beschichtung fir Boden,
Wannen und Behdlter. Das Produkt ist in Kombination mit LECO-UWB-E.48 als
Korrosionsschutzbeschichtung einsetzbar. LECO-UWB-E.50 wird darlber hinaus als mechanisch
hochwiderstandsfahiger Fugenfillstoff (Vergussmasse) eingesetzt.

LECO-UWB-E.50 kann auf trockenen und feuchten Flachen verarbeitet werden. Deshalb kann das Produkt
auch bei ungiinstiger Witterung (Nebel, Regen, tropfendes Wasser) eingesetzt werden. Die Verarbeitung
wird bei Temperaturen von +5°C / 41°F oder héher empfohlen. LECO-UWB-E.50 ist schlag- und druckfest.
Das Epoxysystem ist frei von Blei- oder Chromverbindungen sowie organischen L&sungsmitteln. Die
ausgehartete Beschichtung ist umweltneutral, eine Entsorgung als Sondermull ist deshalb fir das
ausgehartete Produkt nicht notwendig.

2. Eigenschaften

e Abriebfest und schlagzah.

e Dauerhaft elastisch.

o Geeignet fur Anstriche afu trockenen und feuchten Oberflachen, sowie in StiRwasser und
Salzwasser.

e Haftet auf vielen unterschiedlichen Oberflachen, z.B. Beton, Mdrtel, Stahl, div. NE-Metalle, Holz.

e Geeignet fiir konstruktive Material — Ubergangszonen und fiir Anlagenteile, die
Bauwerksbewegungen unterliegen, z.B. Versiegelungsbeschichtungen von Bauwerksfugen, Kanal -
Sanierungen.

e Rissuberbriickend bis 0,2 mm /0,01 in.

¢ Hohe Bestandigkeit Saure (20%iger Schwefelsaure) und Lauge (20%iger Natronlauge).

e Stabilitdt gegentber zyklischen thermischen Beanspruchungen (bis +50°C / 122°F)

e Mindest-Verarbeitungstemperatur +5°C / 41°F.

Umwelthinweise:

e Ldsungsmittelfrei, frei von ungebundenen, im Wasser freisetzbaren Stoffen.

e Frei von Chlorkohlenwasserstoffen, Teer, MDA (Methylendianilin) oder anderen krebserregenden
organischen Stoffen.

e Ohne Blei oder anderen giftigen Schwermetallen.

e Freivon chlororganischen Verbindungen, setzt keine wassergefahrdenden Verbindungen frei.

e Enthalt kein Nonylphenol und setzt keine Xenohormone frei (enthaltenes Bisphenol A wird
vollstandig umgesetzt).

3. Untergrundvorbereitung:

Grundsatzlich  qgilt: je besser die Untergrundvorbereitung desto besser die Haftung der
Beschichtungsprodukte. Der Untergrund muss frei sein von losen Teilen, Farbresten, Zementschlamm,
Walzhaut, Zunder, Ol, Fett, usw. Teile, die keine feste Verbindung mit dem Untergrund haben, missen
mechanisch entfernt werden. Feuchtigkeit oder Nasse auf der Oberflache stért nicht. Das Produkt ist nicht
als Negativabdichtung gegen driickendes Wasser geeignet.

Beim Einsatz als Fugenflllstoff sind Hinterfiill-Materialien (z.B. geschlossenzelliger Schaumstoff aus
Polyethlyen) bzw. Trennfolien zu verwenden, um eine Dreiflanken-Haftung auszuschlieBen. Stark
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beschadigte Fugenflanken missen begradigt werden. Beispielsweise ist ein Aufbau mit LECO-2-Express
Epoxidharz-Mértel méglich. Auf Metallflachen wird eine Oberflachenqualitat von SA 2% nach DIN EN I1SO
12944-4 | SP 10 nach Steel Structure Painting Council / NACE 2 nach National Association of Corrosion
Protection (Rauheit mindestens Rz 50 um / 2 mils) verlangt. Dies soll durch Sandstrahlen (mindestens 10
bar / 145 psi uUber Umgebungsdruck) erfolgen. Nassstrahlen und Ho6chstdruck-Wasserstrahlen als
Untergrundvorbereitung sind geeignet.

Auf Betonflachen muss die oberste Schicht abgetragen werden. Die Haftzugfestigkeit des Untergrunds muss
mindestens 1,5 N/ mm, die Rauheit der Oberflache mindestens 50 um / 2 mils betragen. Die gereinigten
Betonflachen mussen frei von Lunkern und Léchern sein. Falls nétig sollte eine geeignete I6semittelfreie
Kratzspachtelmasse verwendet werden. Die Angaben des Herstellers zu Uberschichtungen sind zu
beachten.

Die Beschichtung soll unmittelbar nach der Untergrundvorbereitung vorgenommen werden.

Bei Uberschichtung von LECO-UWB-E.48 ist keine weitere Untergrundvorbereitung vorgesehen. Die
Uberschichtung mit LECO-UWB-E.50 sollte auf noch nicht vollstéandig ausgehartete Grundierung (LECO-
UWB-E.48) durchgefiihrt werden.

4. Beschichtungsaufbau:

Korrosionsschutz von Stahl mit LECO-UWB-E.48 und LECO-UWB-E.50
Grundbeschichtung mit LECO-UWB-E.48,
Schichtdicke mindestens 300 um / 12 mils.

Deckbeschichtung mit LECO-UWB-E.50,
Schichtdicke mindestens 300 um / 12 mils
auf die noch nicht vollstandig ausgehértete Grundbeschichtung (,klebrige Konsistenz’).

Beschichtungen auf Beton mit LECO-UWB-E.50
Gesamtschichtstéarke 600 um / 24 mils.

In Abhangigkeit von Bauwerk und Umgebungsdingungen sind Schichtstarken zwischen jeweils 200 und
500 um / 8 bis 20 mils mdglich. Die erste Beschichtung muss unmittelbar nach der Untergrundvorbereitung
erfolgen. Auf senkrechten Flachen kann in einem Arbeitsgang eine Schichtstéarke von etwa 300 um / 12 mils
erreicht werden.

Materialverbrauch (theoretisch):
LECO-UWB-E.48: 0,5 kg/m2 far 300 um / 12 mils Grundierung.
LECO-UWB-E.50: 0,5 kg/m2 far 300 um / 12 mils Deckschicht.

Der Verbrauch ist abhéngig von der Oberflachenqualitat, praktischer Verlust vor allem bei
Unterwasserapplikation mdglich.
Das Material darf unter keinen Umstanden verdiinnt werden.

5. Einsatz als Fugenfillstoff:

Achtung: Die FlieReigenschaften des Epoxidharzes sind auf Basis eines Anstrichsystems optimiert. Bei
Schichtstarken hoher als 300 um /12 mils wird die Masse verlaufen. Deshalb ist das System nur fir
waagerechte Fugen geeignet.

LECO-UWB-E.50 kann direkt auch ohne Haftbriicke genutzt werden. Fugenflanken sind wie in Punkt 6
beschrieben mit Pinsel zu beschichten, um eine optimale Untergrundhaftung zu erreichen. Das Einflllen der
Fugenmasse kann unmittelbar nach Beschichtung der Fugenflanken erfolgen.
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Materialverbrauch (theoretisch):
LECO-UWB-E.50: 1,51 kg/dm® bzw. 0,66 Liter pro Kilogramm.

6. Verarbeitung

Das Produkt wird in 2 Gebinden (Komponente A und B) im entsprechenden Mischungsverhaltnis geliefert.
Der Verlust beim Umtopfen ist bereits bericksichtigt.

Vor dem Vermischen der beiden Komponenten ist der Inhalt der Stammkomponente (Komponente A, Harz)
sehr gut mit einem langsam laufenden Ruhrgerdt etwa 1-2 Minuten aufzuriihren, bis eine gleichméaRige
Konsistenz erreicht ist. Danach Komponente B (Harter) in die Harzdose umfillen (ist als Mischgefald grof3
genug) und so lange mit dem Rihrgerét vermischen, bis ein gleichmé&Riger, schlierenfreier Farbton entsteht.
Es ist darauf zu achten, dass auch an Boden und Decke des Gefal3es eine vollstdndige Durchmischung
stattfindet. Es sollte anschlie3end in ein frisches Gefal umgefiillt werden und noch einmal kurz durchmischt
werden (Umtopfen). Abmischen von Teilmengen wird nicht empfohlen.

Bei langerer Lagerung konnen sich insbesondere in den Harzkomponenten Pigmente absetzen. Vor dem
Vermischen mit der Harterkomponente muss der Bodensatz unbedingt komplett in der Harzkomponente
verteilt sein.

Es handelt sich bei den Beschichtungsprodukten um Reaktivharze. Es ist mit einer Erwarmung der
Beschichtung und des Mischgebindes zu rechnen. Die angegebenen Verarbeitungszeiten sind an
Gebinden der Grof3e 1 Kilogramm ermittelt worden. Die Verarbeitungszeit ist bei groReren Gebinden
verkurzt.

Achtung: Die Reaktion der Komponenten fiihrt zu Erwarmung. Der Temperaturverlauf ist zunachst langsam
ansteigend. Gegen Ende der Reaktion nimmt die Temperatur besonders bei gro3em Volumen stark zu, bis
die Reaktion abgeschlossen ist.

Es besteht die Gefahr von Verbrennungen der Haut, wenn gréRRere Mengen Epoxidharz im
Mischgebinde verbleiben.

Verarbeitungszeit (Richtwerte):
Die Verarbeitungszeit ist von den Umgebungsbedingungen und der Luft-/Wasser-Temperatur abhangig.

Verarbeitungszeit (Topfzeit)

Temperatur Verarbeitungszeit Uberschichtung verfestigt nach voll belastbar nach
(Topfzeit) nach
+5°C [ 41°F 1,5 Stunden
+10°C / 50°F 1,5 Stunden
4 - 24 Stunden 12 - 24 Stunden 7 Tagen
+15°C / 59°F 1,25 Stunden
+20°C / 68°F 1,25 Stunden

Beschichtung auf feuchten Oberflachen: Erstbeschichtung mit LECO-UWB-E.48 (Stahl) bzw.
LECO-UWB-E.50 (Beton, Mortel) sollte mittels eines steifen, kurzhaarigen Pinsels (z.B. Modler, ca.
2cm /0,79 in Borstenlange) in engen, kreisférmigen Bewegungen unter Druck aufgebracht werden, um
Feuchtigkeit an der Oberflache mechanisch zu entfernen. Nachlaufende Flissigkeit perlt bereits von einer
dinnen Schicht Beschichtungsmaterial ab. Die gewiinschte Schichtstarke kann mittels Pinsel oder Rolle
erreicht werden.

Uberschichtung: Die Uberschichtung muss auf die noch nicht vollstandig ausgehartete Grundbeschichtung
(‘klebrige Konsistenz') erfolgen, um optimale Zwischenlagenhaftung zu erreichen. Der richtige
Uberschichtungszeitpunkt ist stark von den Bedingungen vor Ort abhangig und sollte im Zweifel durch
Anlegen einer Testfliche bestimmt werden. Die Tabelle gibt Anhaltspunkte. Wurde die Uberschichtungszeit
Uberschritten, so muss die Grundbeschichtung vor der Zweitbeschichtung aufgeraut werden (Rauheit etwa
Rz 40 pm / 1,6 mils).
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Spritzapplikation: Auf feuchten (nicht unter Wasser liegenden, auch keine Pfutzen) und trockenen
Oberflachen ist es mdglich, sowohl LECO-UWB-E.48 als auch LECO-UWB-E.50 mit geeignetem Spritzgerat
zu applizieren. Die Schichtstarke kann pro Arbeitsgang mit dieser Methode bis zu 300 um / 12 mils betragen.
Hierfur ist eine separate Spritzanweisung verfiigbar.

Fir einen optimalen Korrosionsschutz auf Stahl muss die Grundbeschichtung LECO-UWB-E.48 eine
Schichtstarke von 600 um /24 mils haben. Die Gesamtschichtstédrke kann bis zu 1000 pm /40 mils
betragen.

Grund- und Deckbeschichtung sind in jedem Fall porenfrei auszufihren.

7. Technische Daten

LECO-UWB-E.48:

Dichte: 1,52 kg/l

Mischungsverhaltnis Harz : Harter 3,55 : 1 (0,780 kg Harz : 0,220 kg Harter)
Viskositat (20°C): 19 Pa's

LECO-UWB-E.50:
Dichte: 1,51 kg/l
Mischungsverhéltnis Harz : Harter 4,23 : 1 (0,805 kg Harz : 0,195 kg Harter)

Haftzugwerte:

Haftzugwerte in MPa ISO 4624

Untergrund (vorbehandelt) Applikation trocken Applikation feucht
Stahl (gestrahlt SA 2%%) >4.5 >3.5
Beton (aufgeraut Rz > 50 um) >4,1 >2,1

Die Haftzugswerte beziehen sich immer auf das beschriebene System auf Stahl bzw. Beton bei
Beschichtung nach der vorgeschlagenen Untergrundvorbereitung, in den angegebenen Schichtstarken nach
min. 7-tagiger Lagerung unter Normalbedingungen

8. Lieferform

Mindestbestellmenge (Nettogewicht): 20 kg.

GebindegrofRe: 1 kg, 3 kg, 5 kg.

Lieferzeit: 2 Wochen.

Farben: LECO-UWB-E.50 fenstergrau (ca. RAL 7040); geringfligige Abweichungen sind maglich.
Lagerzeit:

In gut verschlossenen Originalgebinden bei trockener Lagerung tber +10°C / 50°F mindestens 1 Jahr.

9. Gesundheit und Umwelt

Die Komponenten sind gemaf der dsterreichischen Chemikalienverordnung bzw. der Richtlinie 1999/45/EG
der europdischen Union kennzeichnungspflichtig. Einzelheiten zu Handhabung, Transport und allfélligen
Sicherheitsvorkehrungen sind den stoffspezifischen EG-Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen.

Bei der Verarbeitung nicht Rauchen und kein offenes Feuer entziinden. Das Produkt kann bei Kontakt
Hautirritationen hervorrufen und sensibilisierend wirken. Bei der Verarbeitung Handschuhe und
Augenschutz, beim Spritzen wegen der Gefahr einer Aerosolbildung Atemschutz tragen. Bei Augenkontakt
oder sonstiger Irritation ist sofort ein Arzt aufzusuchen. Das Produkt enthalt nahezu keine fliichtigen
organischen Anteile (<1% wi/w). Die Gefahr durch entweichende Dampfe ist daher insbesondere bei tiefen
Temperaturen allenfalls gering. Aus arbeitshygienischen Grinden sind dessen ungeachtet Anstrichstoffe
immer in gut durchlufteten Raumen zu verarbeiten. Bei Entfernung mittels Strahlen oder Schleifen sowie
beim Schweil3en ist besondere Vorsicht geboten. Der MAK-Wert betragt 0,1 mg/m3, kurzfristig max.1 mg/ms3.
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Die unvermischten Harz- und Harter-Komponenten des Anstrichs sind als umwelt- und wassergefahrdend
eingestuft und dirfen daher nicht unvermischt freigesetzt werden. Der Anstrich ist so formuliert, dass nach
dem vorschriftsgemafien Mischen der beiden Komponenten auch im fliissigen Zustand unter Wasser keine
Freisetzung von wassergefahrdenden Stoffen erfolgt. Fein verteilte Farbreste sinken sofort zu Boden und
hérten zu unldslichen und ungefahrlichen Feststoffen aus.

10. Hinweise

Vorstehende Angaben wurden nach dem neuesten Stand der Entwicklung und Anwendungstechnik
zusammengestellt, sind jedoch unverbindlich. Da Anwendung und Verarbeitung auf3erhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt dieses Merkblattes keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden.
Andere als in Punkt 6 "Verarbeitung" dieses Produktdatenblattes genannten Verarbeitungsanweisungen
finden keine Anwendung. Uber den Inhalt dieses Merkblattes hinausgehende Angaben bedirfen der
schriftlichen Bestatigung des Herstellers.

Dieses Merkblatt wird ungiltig, sobald es durch ein anderes ersetzt wird. Wir ersuchen im Anlassfall um
Ricksprache.

Anderungen gegeniber der Vorversion sind mit einer Markierung an der versehen
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