>

LESTIN & CO TAUCH-, BERGUNGS- UND SPRENGUNTERNEHMEN GMBH M

A-1050 Wien e Nikolsdorfer Gasse 31 e office@lestin.at e Tel.: +43 1 544 75 05 ¢ Fax: +43 1 545 78 55 M

www.lestin.com <« www.subseapaint.com V
PRODUKTDATENBLATT (nur fur gewerbliche Anwender)
Technische Beschreibung und
Verarbeitungshinweise
LECO-UWB-S5

Schwerer Korrosionsschutz.
Beschichtungssystem fir feuchten Untergrund und unter Wasser.

Erstellt: 20.01.2014 (ersetzt alle vorangegangenen Versionen) Gedruckt: 11.03.2014

1. Beschreibung

LECO-UWB-S5 ist eine 2-Komponenten-Beschichtung auf Epoxidharzbasis fur die Applikation auf feuchten
Oberflachen und unter Wasser. Das Beschichtungssystem besteht aus einem Korrosionsschutz-Primer und
einem TopCoat.

LECO-UWB-S5 kann bei ungtnstiger Witterung (Nebel, Regel, tropfendes Wasser), unter Wasser und bei
Temperaturen ab 4°C / 39,2°F verarbeitet werden. Eine vollstandige Aushértung ist trotzdem gewahrleistet.
LECO-UWB-S5 st schlag- und druckfest. Der TopCoat hat eine hohe Abriebfestigkeit. Das
Beschichtungssystem ist frei von Bleiverbindungen und lI6sungsmittelfrei. Die ausgehartet Beschichtung ist
umweltneutral, eine Entsorgung als Sondermdill ist fir die ausgehértete Beschichtung nicht notwendig.

2. Eigenschaften

o Abriebfest und schlagzéah.

e Dauerhaft elastisch.

e Geeignet flur Anstriche im Sufwasser und Salzwasser.

e Haftet auf vielen unterschiedlichen Oberflachen, z.B. Beton, Mdértel, Stahl, verschiedene NE-Metalle,
Holz.

e Stabilitdt gegentber zyklischen thermischen Beanspruchungen (bis +50°C / 122°F)

e Mindest-Verarbeitungstemperatur +4°C / 39,2°F.

e Prifungen gemaR DIN EN ISO 12944-6 durch die Bundesanstalt fir Wasserbau, Karlsruhe 2012
gemal den ,Richtlinien zur Prifung von Beschichtungssystemen fir den Korrosionsschutz im
Stahlwasserbau® (RPB Ausgabe 2011): tauglich fir den Einsatz im Sisswasser (Im1), Meerwasser
(Im2) und Boden (Im3) mit langer Schutzdauer (> 12 Jahre). Dies umfasst folgende Prifungen:

o Bestandigkeit gegen Flissigkeiten DIN EN ISO 2812-2

o Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit DIN EN ISO 6270-1

o Bestandigkeit gegen neutralen Salzsprihnebel Din EN ISO 9227
o Abriebwiderstand

Umwelthinweise:

e LOsungsmittelfrei, frei von ungebundenen, im Wasser freisetzbaren Stoffen.

e Frei von Chlorkohlenwasserstoffen, Teer, MDA (Methylendianilin) oder anderen krebserregenden
organischen Stoffen.

e Ohne Blei oder anderen giftigen Schwermetallen.

e Freivon chlororganischen Verbindungen, setzt keine wassergefahrdenden Verbindungen frei.

e Enthalt kein Nonylphenol und setzt keine Xenohormone frei (enthaltenes Bisphenol A wird
vollstandig umgesetzt).

3. Untergrundvorbereitung:

Grundsatzlich gilt: je besser die Untergrundvorbereitung desto besser die Haftung der
Beschichtungsprodukte. Der Untergrund muss frei sein von losen Teilen, Farbresten, Zementschlamm,
Walzhaut, Zunder, Ol, Fett, usw. Teile, die keine feste Verbindung mit dem Untergrund haben, miissen
mechanisch entfernt werden. Feuchtigkeit oder Nasse auf der Oberflache stért nicht. Das Produkt ist nicht
als Negativabdichtung gegen driickendes Wasser geeignet.
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Auf Metallflachen wird eine Oberflachenqualitat von SA 2% nach DIN EN ISO 12944-4/ SP 10 nach Steel
Structure Painting Council / NACE 2 nach National Association of Corrosion Protection (Rauheit mindestens
Rz 50 um /2 mils) verlangt. Dies soll durch Sandstrahlen (mindestens 10 bar/ 145 psi Uber
Umgebungsdruck) erfolgen. Nassstrahlen und Héchstdruck-Wasserstrahlen sind geeignet.

Auf Betonflachen muss die oberste Schicht abgetragen werden. Die Haftzugfestigkeit des Untergrunds muss
mindestens 1,5 N/ mm, die Rauheit der Oberflache mindestens 50 um / 2 mils betragen. Die gereinigten
Betonflachen missen frei von Lunkern und Léchern sein. Falls nétig sollte eine geeignete |6semittelfreie
Kratzspachtelmasse verwendet werden. Die Angaben des Herstellers zu Uberschichtungen sind zu
beachten.

Die Beschichtung soll unmittelbar nach der Untergrundvorbereitung vorgenommen werden.

4. Beschichtungsaufbau:

Grundbeschichtung auf Stahl mit LECO-UWB-S5-P,
Schichtdicke mindestens 300 pum / 12 mils.

Deckbeschichtung mit LECO-UWB-S5-T,
Schichtdicke mindestens 300 pum / 12 mils
auf die noch nicht vollstadndig ausgehartete Grundbeschichtung (,klebrige Konsistenz’).

In Abhangigkeit von Bauwerk und Umgebungsdingungen sind Schichtstarken zwischen jeweils 200 und
500 um / 8 bis 20 mils mdglich. Die erste Beschichtung muss unmittelbar nach der Untergrundvorbereitung
erfolgen. Auf senkrechten Flachen kann in einem Arbeitsgang eine Schichtstarke von etwa 300 um / 12 mils
erreicht werden.

Materialverbrauch (theoretisch):
LECO-UWB-S5-P: 0,65 kg/m2 fur 300 um / 12 mils Grundierung.
LECO-UWB-S5-T: 0,55 kg/m2 fur 300 um / 12 mils Grundierung.

Der Verbrauch ist abhangig von der Oberflachenqualitat, praktischer Verlust vor allem bei
Unterwasserapplikation mdglich.
Das Material darf unter keinen Umstanden verdinnt werden.

5. Verarbeitung

Das Produkt wird in 2 Gebinden (Komponente A und B) im entsprechenden Mischungsverhaltnis geliefert.
Der Verlust beim Umtopfen ist bereits berlcksichtigt.

Vor dem Vermischen der beiden Komponenten ist der Inhalt der Stammkomponente (Komponente A, Harz)
sehr gut mit einem langsam laufenden Rihrgeréat etwa 1-2 Minuten aufzuriihren, bis eine gleichmaRige
Konsistenz erreicht ist. Danach Komponente B (Harter) in die Harzdose umfiillen (ist als Mischgefald grof3
genug) und so lange mit dem Ruhrgeréat vermischen, bis ein gleichméfiger, schlierenfreier Farbton entsteht.
Es ist darauf zu achten, dass auch an Boden und Decke des Gefalies eine vollstandige Durchmischung
stattfindet. Es sollte anschlieRend in ein frisches Gefafld umgefillt werden und noch einmal kurz durchmischt
werden (Umtopfen). Abmischen von Teilmengen wird nicht empfohlen.

Bei langerer Lagerung kdnnen sich insbesondere in den Harzkomponenten Pigmente absetzen. Vor dem
Vermischen mit der Harterkomponente muss ein moéglicher Bodensatz unbedingt komplett in der aufgerthrt
werden.

Es handelt sich bei den Beschichtungsprodukten um Reaktivharze. Es ist mit einer Erwarmung der
Beschichtung und des Mischgebindes zu rechnen. Die angegebenen Verarbeitungszeiten sind an
Gebinden der GrofRe 1 Kilogramm ermittelt worden. Die Verarbeitungszeit ist bei groReren Gebinden
verkurzt.
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Verarbeitungszeit (Richtwerte):
Die Verarbeitungszeit ist von den Umgebungsbedingungen und der Luft-/Wasser-Temperatur abhangig.

Verarbeitung unter Wasser

Temperatur Verarbeitungszeit Uberschichtung verfestigt nach voll belastbar nach
(Topfzeit) nach
+5°C / 41°F 1,5 Stunden
+10°C / 50°F 1,5 Stunden
4 - 24 Stunden 24 - 48 Stunden 7 Tagen
+15°C / 59°F 1,25 Stunden
+20°C / 68°F 1,25 Stunden

Beschichtung auf feuchten Oberflachen: Erstbeschichtung mit LECO-UWB-S5-P sollte mittels eines
steifen, kurzhaarigen Pinsels (z.B. Modler, ca. 2cm /0,79 in Borstenlange) in engen, kreisformigen
Bewegungen unter Druck aufgebracht werden, um Feuchtigkeit an der Oberflache mechanisch zu entfernen.
Nachlaufende Flussigkeit perlt bereits von einer diinnen Schicht Beschichtungsmaterial ab. Die gewlnschte
Schichtstarke kann mittels Pinsel oder Rolle erreicht werden.

Uberschichtung: Die Uberschichtung muss auf die noch nicht vollstandig ausgehértete Grundbeschichtung
(‘klebrige Konsistenz’) erfolgen, um optimale Zwischenlagenhaftung zu erreichen. Der richtige
Uberschichtungszeitpunkt ist stark von den Bedingungen vor Ort abhéangig und sollte im Zweifel durch
Anlegen einer Testfliche bestimmt werden. Die Tabelle gibt Anhaltspunkte. Wurde die Uberschichtungszeit
Uberschritten, so muss die Grundbeschichtung vor der Zweitbeschichtung aufgeraut werden (Rauheit etwa
Rz 40 pm / 1,6 mils).

Fir einen optimalen Korrosionsschutz auf Stahl muss die Grundbeschichtung LECO-UWB-S5-P eine
Schichtstarke von 300 um /24 mils haben. Die Gesamtschichtstarke kann bis zu 1000 pum /40 mils
betragen.

Grund- und Deckbeschichtung sind in jedem Fall porenfrei auszufthren.

6. Technische Daten
LECO-UWB-S5-P (Primer):

Dichte: 1,97 kg/l
Mischungsverhaltnis Harz : Harter 4,88 : 1 (0,830 kg Harz : 0,170 kg Harter)

LECO-UWB-S5-T (TopCoat):
Dichte: 1,82 kg/l
Mischungsverhaltnis Harz : Harter 4,88 : 1 (0,830 kg Harz : 0,170 kg Harter)

Haftzugwerte:

Haftzugwerte in MPa ISO 4624

Untergrund (vorbehandelt) Applikation unter Wasser Applikation auf feuchter
Oberflache

Stahl (gestrahlt SA 2%%) > 4,5 >4,5

Beton (aufgeraut Rz > 50 pm) >25 >25

Die Haftzugswerte beziehen sich immer auf das beschriebene System auf Stahl bzw. Beton bei
Beschichtung nach der vorgeschlagenen Untergrundvorbereitung, in den angegebenen Schichtstarken nach
min. 7-tagiger Lagerung unter Normalbedingungen
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7. Lieferform

Mindestbestellmenge (Nettogewicht): Korrosionsschutz LECO-UWB-S5P und LECO-UWB-S5-T 10 kg.
Gebindegrofe: 1 kg, 3 kg, GroRgebinde auf Anfrage.

Lieferzeit: 2 Wochen.

Farben: LECO-UWB-S5-P schwarzgrau (ca. RAL 7021), LECO-UWB-S5-T fenstergrau (ca. RAL 7040);
geringfligige Abweichungen sind maglich.

Lagerzeit:

In gut verschlossenen Originalgebinden bei trockener Lagerung tiber +10°C / 50°F mindestens 1 Jahr.

8. Gesundheit und Umwelt

Die Komponenten sind gemaf der dsterreichischen Chemikalienverordnung bzw. der Richtlinie 1999/45/EG
der europdischen Union kennzeichnungspflichtig. Einzelheiten zu Handhabung, Transport und allfélligen
Sicherheitsvorkehrungen sind den stoffspezifischen EG-Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen.

Bei der Verarbeitung nicht Rauchen und kein offenes Feuer entziinden. Das Produkt kann bei Kontakt
Hautirritationen hervorrufen und sensibilisierend wirken. Bei der Verarbeitung Handschuhe und
Augenschutz, beim Spritzen wegen der Gefahr einer Aerosolbildung Atemschutz tragen. Bei Augenkontakt
oder sonstiger Irritation ist sofort ein Arzt aufzusuchen. Das Produkt enthédlt nahezu keine flichtigen
organischen Anteile (<1% wi/w). Die Gefahr durch entweichende Dampfe ist daher insbesondere bei tiefen
Temperaturen allenfalls gering. Aus arbeitshygienischen Grinden sind dessen ungeachtet Anstrichstoffe
immer in gut durchlufteten R&umen zu verarbeiten. Bei Entfernung mittels Strahlen oder Schleifen sowie
beim Schweil3en ist besondere Vorsicht geboten. Der MAK-Wert betragt 0,1 mg/m3, kurzfristig max.1 mg/ms.
Die unvermischten Harz- und Hérter-Komponenten des Anstrichs sind als umwelt- und wassergefahrdend
eingestuft und dirfen daher nicht unvermischt freigesetzt werden. Der Anstrich ist so formuliert, dass nach
dem vorschriftsgemaflien Mischen der beiden Komponenten auch im flissigen Zustand unter Wasser keine
Freisetzung von wassergefahrdenden Stoffen erfolgt. Fein verteilte Farbreste sinken sofort zu Boden und
harten zu unléslichen und ungefahrlichen Feststoffen aus.

9. Hinweise

Vorstehende Angaben wurden nach dem neuesten Stand der Entwicklung und Anwendungstechnik
zusammengestellt, sind jedoch unverbindlich. Da Anwendung und Verarbeitung auf3erhalb unseres
Einflusses liegen, kann aus dem Inhalt dieses Merkblattes keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden.
Andere als in Punkt5 "Verarbeitung" dieses Produktdatenblattes genannten Verarbeitungsanweisungen
finden keine Anwendung. Uber den Inhalt dieses Merkblattes hinausgehende Angaben bedirfen der
schriftlichen Bestéatigung des Herstellers.

Dieses Merkblatt wird ungultig, sobald es durch ein anderes ersetzt wird. Wir ersuchen im Anlassfall um
Rucksprache.
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